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Abstract of DE1 9841 153 

An articulated coupling for a drive output member (9) of an actuator to a gearbox selector shaft (23) has 
one section connected to the output member and another to the shaft. The output member is locked prior 
to its initial movement by a locking component, and one of the coupling sections (31 ) is associated with a 
lock assembly connecting it to the selector shaft. The locking component is in the form of a pin with a 
shearing section, fixed at one end to the drive output member and at the other to a fixed component of the 
actuator assembly (1) and preferably to a housing surrounding its regulator. 
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@ *™Xfi;i^ MmQ GineS r ° tierend Und trans,at0 "** antreibbaren Antriebsteil einer Stelleinrichtung 

® Vorrichtung zur Anbindung eines rotatorisch und trans- 
latonsch antreibbaren Abtriebsteils einer Stelleinrichtung 
an einer Schaltwelle eines Schaltgetriebes mittels einer 
zu mindestens ein erstes Gelenkteil und ein zweites Ge- 
lenkteil umfassenden gelenkigen Verbindung, wobei das 
erste Gelenkteil dem Abtriebsteil und das zweite Gelenk- 
teil der Schaltwelle zugeordnet ist, wobei das Abtriebsteil 
vor der ersten Inbetriebnahme mittels einer zugeordne- 
ten Fixiereinrichtung in einer vorbestimmten Position ar- 
retiert ist, und zu mindestens eines der Gelenkteile auf 
dem zugeordneten Bauteil beweglich gelagert ist, wobei 
solch einem beweglichen Gelenkteil eine Feststelleinrich- 
tung zur Herstellung einer festen Verbindung von Gelenk- 
teil und dem zugeordneten Bauteil bei eingenommener, 
der vorbestimmten Position der Stelleinrichtung entspre- 
chenden Position zugeordnet ist. 
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Bcschreibung 

Die Erfindung betriffteine Vorrichtung zur Anbindung ei- 
nes rotatorisch und translatorisch antreibbaren Abtriebsteil 
einer Stelleinrichtung an eine Schaltwelle gemaB dem Ober- 5 
begriff des PatenLanspruchs 1. 

Es sind bereits Vorrichtungen zur Anbindung einer Stell- 
einrichtung, durch die eine Schaltwelle automatisiert beta- 
tigbar ist, an eine Schaltwelle z. B. aus der DE 43 1 1 855 A 1 
bekannt. Insbesondere ist in Fig. 18 eine Anordnung ge- 10 
zeigt, die zwei Stellantriebe aufweist, durch die eine Welle 
translatorisch und rotatorisch antreibbar ist. Diese Welle ist 
uber eine Kugelgelenkverbindung mit einer einem Schaltge- 
triebe zugeordneten Schaltwelle verbunden. Diese Gelenk- 
verbindung umfaBt ein Mitnahmeelement, das mit der 15 
Schaltwelle fest verbunden ist und das einen von einer in 
dem Wellenteil des Aktuators vorgesehenen Ausnehmung 
aufgenommenes Kugelelement aufweist. Bei dieser Gelenk- 
verbindung ist das Mitnahmeelement ein erstes Gelenkteil 
und die Ausnehmung stellt ein zweites Gelenkteil dan 20 

Nachteilig ist bei dieser Vorrichtung zur Anbindung des 
rotatorisch und translatorisch antreibbaren Abtriebsteils der 
Stelleinrichtung an die Schaltwelle des Schaltgetriebes, daB 
durch Toleranzen im Schaltgetriebe bzw. in der Stelleinrich- 
tung begriindete Abweichungen an die Stelleinrichtung wei- 25 
tergegeben werden, bzw. daB umgekehrt eine durch Toleran- 
zen begriindete Abweichung des Ausgangsteils der Stellein- 
richtung von einer Sollposition auf die Schaltwelle (ibertra- 
gen wird. Diese Abweichungen mussen bei der Auslegung 
der Stelleinrichtung sowie bei der automatisierten Betati- 30 
gung mittels der Stelleinrichtung ein kalkuliert werden. 

Aufgabe der Erfindung ist es eine Vorrichtung zur Anbin- 
dung eines rotatorisch und translatorisch antreibbaren Ab- 
triebsteils einer Stelleinrichtung an eine Schaltwelle eines 
Schaltgetriebes derart zu schaffen, daB auftretende Toleran- 35 
zen ausgleichbar sind. 

Die Aufgabe der Erfindung wird durch die im Patentan- 
spruch 1 gegebenen Merkmale gelost. Durch die MaB- 
nahme, daB das Abtriebsteil vor der ersten Inbetriebnahme 
mittels einer zugeordneten Fixiereinrichtung in einer vorbe- 40 
stimmten Position arretiert ist und zumindestens eines der 
Gelenkteile auf dem zugeordneten Bauteil beweglich gela- 
gert ist, wobei einem beweglich gelagerten Gelenkteil eine 
Fcststelleinrichtung zur festen Verbindung von Gelenkteil 
und dem zugeordneten Bauteil bei eingenommener, der vor- 45 
bestimmten Position der Stelleinrichtung entsprechenden 
Position, zugeordnet ist, sind insbesondere aufgrund von 
Fertigungstoleranzen begriindete Abweichungen der Schalt- 
welle bzw. des Abtriebsteils von der jeweiligen Sollposition 
ausgleichbar. 50 

Mittels der Fixiereinrichtung ist das Abtriebsteil der Stell- 
einrichtung in einer, einer vorbestimmten Position des 
Schaltgetriebes entsprechenden Position arretiert. Zur Her- 
stellung einer Verbindung von Schaltwelle und Abtriebsteil 
treten die Gelenkteile in Wirkverbindung . Beim in Wirkkon- 55 
takttreten der bei den Gelenkteile kann das zumindest eine 
beweglich gelagerte Gelenkteil eine relative Bewegung zu 
dem zugeordneten Bauteil ausfuhren. Sofern das Schaltge- 
triebe noch nicht die der vorbestimmten Position entspre- 
chende Position eingenommen hat, wird das Schaltgetriebe 60 
auf eine dieser Position entsprechende Position gebracht, 
wobei damit ggf. eine Relativbewegung zumindestens eines 
der Gelenkteile zu dem jeweils zugeordneten Bauteil von 
Schaltgetriebe oder Stelleinrichtung begriindet sein kann. 
Hat sowohl das Schaltgetriebe wie auch die Stelleinrichtung 65 
die vorbestimmte Position eingenommen, so wird die be- 
wegliche Verbindung des zumindestens einen Gelenkteils 
mit dem zugeordneten Bauteil bzw. die beweglichen Verbin- 
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dungen mittels einer bzw. mehrerer FesLstelleinrichtungen 
arretiert, so daB ein Verstellen von Gelenkteil und dem je- 
weils zugeordneten Bauteil unterbunden ist. Durch diese re- 
lative Beweglichkeit zumindestens eines der Gelenkteile re- 
lativ zu dem zugeordneten Bauteil sind insbesondere auf- 
grund von Fertigungstoleranzen auftretende Toleranzen be- 
griindete Abweichungen von einer vorbestimmten Sollposi- 
tion ausgleichbar. 

Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt, daB die Gelenk- 
verbindung ein auf der Schaltwelle beweglich gelagertes er- 
stes Gelenkteil, vorzugsweise Mitnahmeelement umfaBt, so 
daB eine Modification der Schaltwelle des Schaltgetriebes 
nicht erforderlich ist. Somit ist diese Vorrichtung zur Anbin- 
dung einer Stelleinrichtung an eine Schaltwelle bei jedem 
Schaltgetriebe einsetzbar. Auch kann eine Stelleinrichtung 
bei nicht ausreichendem Platz in axialer Fortsetzung der 
Schaltwelle in der direkten Umgebung der aus dem Getriebe 
herausragenden Schaltwelle benachbart zu derselben ange- 
ordnet werden, wobei eine Wirkverbindung mittels der Ge- 
lenkverbindung bereitstellbar ist. 

Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt, das zweite Ge- 
lenkteil mit dem Abtriebsteil vorzugsweise einstuckig aus- 
zubilden, wodurch die Herstellungskosten der Vorrichtung 
zur Anbindung des Abtriebsteils an die Schaltwelle redu- 
ziert werden. Dadurch kann die Stelleinrichtung sehr kom- 
pakt ausgestaltet werden und ist als Modul montierbar. 
Wiirde man die bewegliche Verbindung in solch einem Fall 
zwischen dem dem Abtriebsteil der Stelleinrichtung zuge- 
ordneten Gelenkteil und dem Abtriebsteil vorsehen und 
ware diese bewegliche Verbindung im montierten Zustand 
durch die Feststeileinrichtung zu arretieren, so diirfte dies 
mit einem erheblichen Montageaufwand aufgrund einer 
schlechten Zuganglichkeit verbunden sein. 

Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt, als Fixiereinrich- 
tung ein, eine Sollbruchstelle umfassendes Verbindungsele- 
ment vorzusehen. Durch Ansteuerung der Stelleinrichtung 
ist die Arretierung des Abtriebsteils der Stelleinrichtung un- 
ter Brechen der Fixiereinrichtung an der vorgesehenen Soll- 
bruchstelle aufhebbar. 

Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt als Fixiereinrich- 
tung ein Verbindungselement vorzusehen, das einerends mit 
dem Abtriebsteil und anderenends mit einem ortsfesten 
Bauteil der Stelleinrichtung, vorzugsweise ein die Stellein- 
richtung umgeben des Gehause, fest verbunden ist Dieses 
Verbindungselement kann nach erfolgter Durchtrennung an 
der Sollbruchstelle in der Stelleinrichtung verbleiben. Somit 
wird durch dieses Verbindungselement eine vorbestimmte 
Sollposition des Abtriebsteiles, einer als Modul fertigbaren 
Stelleinrichtung, im noch nicht montierten Zustand arretiert, 
wobei nach der Montage ein Losen der durch die Fixierein- 
richtung begriindeten Arretierung des Abtriebsteils ohne 
daB das Modul der Stelleinrichtung geoffnet werden muB, 
durch Ansteuerung der Stelleinrichtung aufhebbar ist. 

Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt mittels Form- 
schluB eine Arretierung durch die Fixiereinrichtung bereit- 
zustellen. Zur Bereitstellung einer Formschlusses hat es sich 
als vorteilhaft herausgestellt, Vorsprunge, die in zugeord- 
nete Vertiefungen eingreifen, vorzusehen. Vorzugsweise ist 
das Abtriebsteil in Form einer Abtriebswelle ausgebildet, 
die die Fixiereinrichtung endseitig umgreift, wobei die Fi- 
xiereinrichtung Vorsprunge aufweist, die in in dem Ab- 
triebsteil ausgebildeten Vertiefungen eingreifen. Aufgrund 
der konstruktiv einfachen Ausfuhrung ist solch eine Fixier- 
einrichtung mit geringen Herstellungs- und Montagekosten 
verbunden. Als Fixiereinrichtung kann ein besonders ko- 
stengQnstig herstellbares, aus Kunststoff bestehendes 
SpritzguBteil vorgesehen werden. 

Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt, bei einem eine 
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Vorzugsstellung aufweisendem Getriebe, eine dieser Vbr- 
zugsstellung zugeordnete Position des Aktuators als vorbe- 
stimmte Position auszuwahlen, so daB eine Positionierunc 
des Getriebes nach HersteUung der Wirkverbindung der Ge- 
lenkteile nicht erforderlich ist, sofem von aufien keine Kraft 
auf die SchaltweUe wirkt. Somit wird der Arbeitsschritt der 
Positionierung des Getriebes auf eine vorbestimmte Position 
eingespart, was sich vorteilhaft auf die Montagekosten aus- 
wirkt. 

Es hat sich als vorteilhaft herausgestellt, daB die Feststell- 
einrichtung ein Klemmelement umfaBt, mittels dessen vor- 
zugsweise das erste Gelenkteil kraftschlussig mit der Schalt- 
welle verbindbar ist. Ist die Stelleinrichtung parallel zur 
Schaltwelle angeordnet, so ist die Schaltwelle im Regelfall 
aus axialer Richtung leicht zugangig, so daB ein Klemmele- 
ment zur Fixierung einer beweglichen Verbindung zwischen 
Gelenkteil und Schaltwelle aus axialer Richtung leicht ein- 
fuhrbarist. 

In einigen Ausfuhrungsfallen kann es auch vorteilhaft 
sein, wenn die bewegliche Verbindung lediglich beziiglich 
eines Freiheitsgrades beweglich ausgebildet ist und die Stel- 
lung bezugUch des zweiten Freiheitsgrades bereits vorgege- 
ben ist und somit Fertigungstoleranzen bezugUch des ersten 
Freiheitsgrades ausgleichbar sind. 

Es zeigt: 

Fig. la-lc SteUeinrichtung, die mittels einer Vorrichtung 
mit einer Schaltwelle eines Schaltgetriebes gekoppelt ist; 

Fig. 2 Langsschnitt durch die Vorrichtung zur Anbindung 
der Stelleinrichtung an die Schaltwelle; 

Fig. 3 Schnitt durch die Vorrichtung zur Anbindung an 
die Schaltwelle entlang A- A; 

^ Fig. 4 Schnitt durch die Vorrichtung zur Anbindung der 
Stelleinrichtung an die Schaltwelle gemaB Fig. 2 entlang B- 
B; 

Fig. 5 Ausfuhrungsvariante einer Fixiereinrichtung im 
Langsschnitt entlang A- A gemaB Fig. 2. 

Anhand von Fig. la bis Fig. lc wird zunachst der prinzi- 
pielle Aufbau, insbesondere der Stelleinrichtung, naher be- 
schrieben. Die Stelleinrichtung 1 umfaBt einen Betatigungs- 
motor 3. Mittels dieses Betatigungsmotors 3 ist ein zugeord- 
netes Segmentzahnrad 5, das drehbar und axial fest gelagert 
ist, antreibbar. Dieses Segmentzahnrad 5 ist mit einer 
Schragverzahnung 7 ausgebildet, die mit einer in einem zu- 
geordneten Abtriebsteil 9, das hier in Form einer AktorweUe 
11 ausgebildet ist, kammt. Vorzugsweise weist diese mit der 
AktorweUe kammende Schragverzahnung 7 zur Bereitstel- 
lung einer Ubersetzung des vom Betatigungsmotor 3 bereit- 
gestellten Drehmomentes, einen geringeren Abstand von 
der Drehachse des Segmentzahnrades 5 auf, als eine mit 
dem Betatigungsmotor 3 in Wirkkontakt stehende Verzah- 
nung 6. Die AktorweUe 11 ist drehbar und axial verschieb- 
bar mittels der Lager 61 gelagert. Mit der AktorweUe 11 ist 
ein Fuhrungselement 15 fest verbunden, das vorzugsweise 
eine geschlossenen Nutbahn 19 aufweist, die Schaltbewe- 
gungen entsprechende Nutungsabschnitte 16, 18 umfaBt. 
Der Nutungsabschnitt 16 entspricht einem Fahrgangwechsel 
ohne Gassenwahl, wie z. B. einem Fahrgangwechsel von 
dem ersten in den zweiten Fahrgang und der Nutungsab- 
schnitt 18 entspricht einem Fahrgangwechsel mit Gassen- 
wahl, wie z. B. vom zweiten Fahrgang in den dritten Fahr- 
gang. In diese Nutbahn 19 greift ein Fiihrungsbolzen 17 ein, 
der durch einen zugeordneten SteUmotor 13 zur Vorgabe der 
entsprechenden Schaltbewegung vor die dem nachsten 
Fahrgangwechsel entsprechenden Nutabschnitt 16, 18, eine 
Bewegung in einem die Nutungsabschnitte 16, 18 verbin- 
denden Nutungsabschnitt 20 ausfUhrend, antreibbar ist. In 
dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist der Fiihrungsbol- 
zen 17 iiber ein Zahnstangengetriebe 71 mittels des SteUan- 



triebes 13 trans latorisch antreibbar. Das Zahnstangenge- 
triebe 71 umfaBt ein Eingangsteil 73, das mittels des Stell- 
motors 13 uber ineinandergreifende Verzahnung antreibbar 
ist. Mit dem Eingangsteil 73 ist ein Ausgangsteil 75 uber 
5 eine Verzahnung verbunden, wobei das Ausgangsteil 75 
durch eine vorgesehene Linearfuhrung 77 nur in axialer 
Richtung der AktorweUe 11 antreibbar ist. Mit dem Aus- 
gangsteil 75 ist der Bolzen 17, eine Bolzen-Nut- Verbindung 
bildend, fest verbunden, wobei der Bolzen in die Nutbahn 
10 19 des Fiihrungselementes eingreift. 

Mit der AktorweUe 11 ist ein erstes Gelenkteil 27, das 
endseitig mit einem Kugelkopf 33 ausgebildet ist, fest ver- 
bunden. Dieser Kugelkopf 33 greift in eine Ausnehmung 30 
eines Mitnahmeelementes 29, das zweite Gelenkteil 31 bil- 
ls dend, ein. Das zweite Gelenkteil 31 ist auf der Schaltwelle 
23 gelagert. Im dargesteUten Ausfuhrungsbeispiel ist das 
zweite Gelenkteil 31 mittels einer Feder-Nut- Verbindung 53 
drehfest, jedoch axial bewegUch auf der Schaltwelle 23 ge- 
lagert, Durch die Gelenkteile 27, 31 wird eine gelenkige 
20 Verbindung 25 von AktorweUe 11 zur SchaltweUe 23 bereit- 
gestellt. DemMitnahmeelement29bzw. zweiten Gelenkteil 
31 ist eine Klemmeinrichtung 51, durch die eine feste Ver- 
bindung von zweitem Gelenkteil 31 zur SchaltweUe 23 her- 
steUbar ist, zugeordnet. In diesem Ausfuhrungsbeispiel ist 
25 die Klemmeinrichtung 51 zweiteiUg, eine Klemmhulse 55 
und eine FeststeUschraube 59 umfassend, ausgebildet. Das 
Mitnahmeelement 29 ist endseitig mit einer nach radial in- 
nen weisen den Ausnehmung 28 versehen, so daB mittels 
der FeststeUschraube 59 die Klemmhulse 53, die auf der der 
30 SchaltweUe 23 zugewandten Seite mit einem Keilprofil aus- 
gebildet ist, und die SchaltweUe 23 umgreift und zur Her- 
steUung einer festen Verbindung des zweiten Gelenkteiles 
31 mit der SchaltweUe 23 koaxial zwischen den beiden letzt- 
genannten eingeschoben wird. Es kann jedoch auch vorge- 
35 sehen sein, das Mitnahmeelement 29 mittels einer anderen 
Einnchtung z.B. durch direktes Verschrauben, mit der 
SchaltweUe 23 fest zu verbinden. 

Anhand von Fig. 2 bis Fig. 5 werden mogliche Ausfuh- 
rungen einer Vorrichtung zur Anbindung 21 eines SteUan- 
40 triebes an die SchaltweUe naher beschrieben. 

In Fig. 2 ist ein Langsschnitt durch die Vorrichtung 1 zur 
Anbindung der rotatorisch und transiatorisch antreibbaren 
AktorweUe 11 an die SchaltweUe 23 eines Schaltgetriebes 
dargesteUt. Die SchaltweUe 23 wird koaxial von dem Mit- 
45 nahmeelement 29 umgeben, das eine Ausnehmung 30 auf- 
weist, in der der Kugelkopf 33 des ersten Gelenkteiles 27 
aufgenommen ist. Der Kugelkopf 33 ist TeU des ersten Ge- 
lenkteiles 27, das mit der AktorweUe 11 verbunden ist, wo- 
bei eine rotatorische Bewegung des ersten Gelenkteiles 27 
50 urn seine Mittenachse zugelassen sein kann. Die Stellein- 
richtung wird von einem Gehause 2 umgeben, das mit einem 
Durchbruch 69 zur ErmogUchung der Verbindung von er- 
sten 27 und zweiten Gelenkteil 31 versehen ist. Zur Abdich- 
tung des Gehauses ist eine MurTe 67 vorgesehen. 
55 Anhand von Fig. 3 wird im Folgenden eine mogUche 
Ausruhrung einer Fixiereinrichtung 35 naher beschrieben 
In Fig. 3 ist ein Schnitt entlang A-A, wie in Fig. 2 einge- 
zeichnet, dargesteUt. Die AktorweUe U ist mittels des La- 
gers 61 in dem Gehause 2 drehbar und axial verschiebbar 
60 gelagert. Als Fixiereinrichtung 35 ist ein Verbindungsele- 
ment 37 in Form eines Stiftes vorgesehen, der einerseits in 
einer in der AktorweUe 11 endseitig ausgebildeten Ausneh- 
mung 40 angeordnet ist und anderenends von einer in dem 
Gehause 2 ausgebildeten Ausnehmung 42 aufgenommen ist 
65 Dieser Verbindungsstift 38 weist eine SoUbruchsteUe 41 
auf, so daB durch Ansteuerung der SteUeinrichtung 1 bei 
Bruch des Stiftes an der SoUbruchsteUe die Arretierung auf- 
gehoben ist und das Gehause 2 durch den im Gehause 2 ver- 
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bleibenden Teilabschnitt verschlossen ist 

In Fig. 4 ist ein Ausfuhrungsbeispiel einer Feststellein- 
richtung 49 im Langsschnitt entlang B-B gemaB Fig. 2 dar- 
gestellt. Diese FeststeLleinrichtung 49 ist endseitig, auf der 
dem Getriebe abgewandten Seite der Schaltwelle, endseitig 5 
angeordnet. Bei diesem Ausfuhrungsbeispiel einer Feststell- 
einrichtung ist eine Klemmeinrichtung 51 zur HersLellung 
einer kraftschlussigen Verbindung von Mitnahmeelement 
29 zur Schaltwelle 23 vorgesehen. Diese Klemmeinrichtung 
51 umfaBt eine Klemmhulse 55, die die Schaltwelle 23 ko- 10 
axiai umgibt. Das Mitnahmeelement 29 ist auf der der 
Klemmhulse 55 zugewandten Seite mit einer Ausnehmung 
28 ausgebildet, in der mit gegensinniger Steigung ausgebil- 
dete Klemmelemente 57 angeordnet sind. Durch die relative 
Lage dieser Klemmelemente 57 zu der Klemmhulse 55, de- 15 
ren axiale Position beziigiich der Schaltwelle 23 mittels ei- 
ner Feststellschraube 59 einstellbar ist, ist die wirkende 
Klemmkraft, eine Arretierung mittels KraftschluB bereitstel- 
lend einstellbar. 

In Fig. 5 ist eine Ausfuhrungsvariante einer Fixiereinrich- 20 
tung 35 im Langsschnitt entlang A-A gemaB Fig. 2 darge- 
stellt. Die Aktorwelle 11 ist in dem Gehause 2 mittels des 
Lagers 61 drehbar und axial verschiebbar gelagert. Endsei- 
tig ist die Aktorwelle 11 mit Vertiefungen 47 versehen, in 
die zugeordnete Vorspriinge 45 eines zugeordneten Fixier- 25 
elemcntes 43 eingreifen. Durch die Vorsprunge 45, die in die 
zugeordneten Vertiefungen 47 eingreifen, ist eine Arretie- 
rung beziigiich Rotation und Translation bereitstellbar. Vor- 
zugsweise wird das Gehause 2 endseitig von der Aktorwelle 
11 durch das Fixierelement 43 verschlossen. Durch An- 30 
steuerung der Aktorwelle 11, vorzugsweise durch den Beta- 
tigungsmotor 3, wird die Aktorwelle 11 angetrieben, womit 
ein Abscheren der in den Vertiefungen 47 befindlichen Vor- 
spriingen 45 einhergeht. Damit ist die Arretierung der Ak- 
torwelle 11 aufgehoben. 35 

Bezugszeichenliste 

1 Stelleinrichtung 

2 Gehause 40 

3 Betatigungsmotor 

5 Segmentzahnrad 

6 Verzahnung 

7 Schragvcrzahnung 

9 Abtriebsteil 45 
11 Aktorwelle 
13 Stellmotor 

15 Fuhrungselement 

16 Gangwechsel von 1 nach 2 

17 Fiihrungsbolzen 50 

18 Gangwechsel von 2 nach 3 

19 Nutbahn 

20 Nutungsabschnitt 

21 Vorrichtung zur Anbindung 

23 Schaltwelle 55 
25 gelenkige Verbindung, Gelenkverbindung 

27 erstes Gelenkteil 

28 Ausnehmung 

29 Mitnahmeelement 

30 Ausnehmung 60 

31 zweites Gelenkteil 
33 Kugelkopf 

35 Fixiereinrichtung 

37 Verbindungselement 

38 Stift 65 

39 Nutung 

40 Ausnehmung 

41 Sollbruchstelle 



42 Ausnehmung 

43 Fixierelement 
45 Vorsprunge 
47 Vertiefungen 

49 Feststelleinrichtung 

51 Klemmeinrichtung 

53 Feder-Nut- Verbindung 

55 Klemmhulse 

57 Klemmelement 

59 Feststellschraube 

61 Lager 

67 Muffe 

69 Durchbruch 

71 Zahnstangengetriebe 

73 Eingangsteil 

75 Ausgangsteil 

77 Linearfuhrung 

79 Bolzen-Nut- Verbindung 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zur Anbindung eines rotatorisch und 
translatorisch antreibbaren Abtriebsteils einer Stellein- 
richtung an einer Schaltwelle eines Schaltgetriebes 
mittels einer zumindestens ein erstes Gelenkteil und 
ein zweites Gelenkteil umfassendcn gelenkigen Ver- 
bindung, wobei das erste Gelenkteil dem Abtriebsteil 
und das zweite Gelenkteil der Schaltwelle zugeordnet 
ist, da durch gekennzeichnet, daB das Abtriebsteil (9) 
vor der ersten Inbetriebnahme mittels einer zugeordne- 
ten Fixiereinrichtung (35) in einer vorbestimmten Posi- 
tion arretiert ist, und zumindestens eines der Gelenk- 
teile (31) auf dem zugeordneten Bauteil beweglich ge- 
lagert ist, wobei solch einem beweglichen Gelenkteil 
eine Feststelleinrichtung (49) zur Herstellung einer fe- 
sten Verbindung von Gelenkteil und dem zugeordneten 
Bauteil (23) bei eingenommener, der vorbestimmten 
Position der Stelleinrichtung (1) entsprechenden Posi- 
tion zugeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gelenkverbindung (25) ein auf der 
Schaltwelle (23) beweglich gelagertes zweites Gelenk- 
teil (31), vorzugsweise Mitnahmeelement (29), umfaBt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und Anspruch 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB mit dem Abtriebsteil (9) das 
zweite Gelenkteil (31) fest verbunden und einstuckig 
ausbildbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Fixiereinrichtung (35) ein eine Soll- 
bruchstelle (41) umfassendes Verbindungselement 
(37), das einerseitsbzw. einerends mit dem Abtriebsteil 
(9) und andererseits bzw. anderenends mit einem orts- 
festen Bauteil der Stelleinrichtung (1), vorzugsweise 
ein die Stelleinrichtung (1) umgebendes Gehause (2), 
fest verbunden ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Arretierung durch die Fixiereinrich- 
tung (35) mittels FormschluB gewahrleistet wird. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Abtriebsteil (9), das 
vorzugsweise in Form einer Welle (11) auch mit Aktor- 
welle bezeichnet, ausgebildet ist, wobei die Fixierein- 
richtung (35) die Aktorwelle (11) endseitig umgreift 
und Vorsprunge (45) aufweist, die in in dem Abtriebs- 
teil (9) ausgebildeten Vertiefungen (47) eingreifen. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die vorbestimmte Position bei einem eine 
Vorzugsstellung aufweisenden Getriebe, die dieser 
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VorzugssLellung entsprechende Position ist, wobei die 
Vorzugsstellung im Getriebe bei keiner auf die Schalt- 
weUe (23) von aufien wirkenden Kraft selbsttatig ein- 
genomraen wird. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 7, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, da8 die vorbestimmte Position bei Neu- 
tralstellung des Getriebes eingenommen ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die vorbestimmte Position in der den 
Fahrgangen 3 und 4 zugeordneten Gasse angeordnet to 
ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Feststelleinrichtung (35) ein Klemm- 
element (51) umfaBt, mittels dessen das erste Gelenk- 
teil (27) kraftschlussig mit der SchaltweUe (23) ver- 15 
bindbar ist. 

11. Vorrichtung nach zumindestens einem vorange- 
gangenen Anspruch, dadurch gekennzeichnet, daB das 
zweite Gelenkteil (31) auf der SchaltweUe (23), beziig- 
lich genau eines Freiheitsgrades beweglich gelagert ist, 20 
und nach Verbindung mit dem ersten Gelenkteil (27) 

mi ttels der Feststelleinrichtung (49) fest mit der Schalt- 
weUe (23) verbindbar ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zweite Gelenkteil (31) mittels einer 25 
Feder-Nut- Verbindung (53) axial beweglich auf der 
SchaltweUe (23) gelagert ist. 

13. Verfahren zur Anbindung einer SteUeinrichtung 
mittels einer Vorrichtung zur Anbindung der SteUein- 
richtung gemaB zumindestens einem der vorangegan- 30 
genen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Gehause (2) der SteUeinrichtung (1) mit einem dem 
Getriebe zuordbaren ortsfesten Bauteil verbunden 
wird, und das erste Gelenkteil (27) mit dem zweiten 
Gelenkteil (31), eine gelenkige Verbindung (25) bil- 35 
dend, in Wirkkontakt gebracht wird, wobei nach Fixie- 
rung des zumindestens einem bewegUch gelagerten 
Gelenkteiles (27, 31) mit dem zugeordneten Bauteil (9, 
23) bei im Getriebe der vorbestimmten Position der 
SteUeinrichtung (1) entsprechender Position mittels der 40 
SteUeinrichtung die Arretierung des Abtriebsteils (9) 
durch Losen der Fixiereinrichtung (35) aufgehoben 
wird. 
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